Zam Servis

Montazni dokumentace bezpeénostnich a technologickych prvki na
strojich - pasovych dopravnicich

Kromé této ¢innosti musi zohlednit veskeré prekazky pfi
tazenilanka v zavislosti na jeho poloze a dostupnosti. Musi
predpokladat co udéla pracovnik ve stresoveé situaci a jak
bude sméfovat ruku k provedeni nouzového zastaveni.
Navrh se vétSinou neobejde bez mistnich uprav
konstrukce, odfezani starych nepotfebnych ok nebo
konzoli, Upravy zabran ajejich doplnéni.

Se stejnou dislednosti se musi navrhnout rozmisténi stop
tlaCitek pro zbyvajici mista, ktera nejsou pokryta lankem
lankového spinace. Stop tlacitka musi byt instalovana ve
vSech mistech s ovladacimi prvky pro spousténi a Fizeni
zafizeni.

Navrh signalizace se provadi podobnym zpusobem. Opét
se na zakladé vybranych vhodnych typu signaliza¢nich
prvkd rozmistuji na stroji a v jeho bezprostfedni blizkosti.

Pocet svételné signalizace je pfimo umérny viditelnosti této
signalizace z nebezpecnych mist. To znamena, Ze vizualni
signal musi pracovnik vidét z kteréhokoliv mista v okoli
stroje a pro néj musi jednoznacné definovat, Zze signal patfi
k tomuto stroji.

Zvukova signalizace musi byt rozmisténa tak, aby byla
slySitelné ve vSech mistech daného stroje a pfitom nesmi
zpUsobit leknuti osoby stojici v nebezpeéné Casti stroje.

Kvalitni vybér vhodného typu signalizace a jejich vhodné
rozmisténi je zavislé na praktickych zkuSenostech
navrhovatele.

PFi rozmistovani ovladacich skfini stroje je nutné vybrat
takové misto, které je bezpecné pro obsluhu a umozni
obsluze vidét co nejvétsi East ovladaného stroje.

U technologickych snimacl je nutné nadefinovat spravny
pocet a optimalni typ.

Paty krok

Schvaleni navrhu rozmisténi bezpecnostnich a
technologickych prvk( komisi vytvofenou provozovatelem
s ucastniky: obsluha, bezpecnostni technik, pracovniky
strojni udrzby, pracovniky elektro udrzby, a dodavateli
bezpeénostnich spinaéld a technologickych prvka,
nezavislych osob.

Postup schvalovani komisi:

Kazdy z u€astnikl schvalovaci komise si prostuduje navrh
umisténi bezpecnostnich spinacli na posuzovanych
strojich.

Kazdy z ucastnikll schvalovaci komise musi posoudit s
ohledem ke své €innosti na uvedenych strojich vhodnost
umisténi bezpecénostnich prvka.

Kazdy z u€astnikd schvalovaci komise musi posoudit s
ohledem ke své Cinnosti na uvedenych strojich vhodnost
umisténi bezpecnostnich prvku.

Zohlednéni je provedeno pfi ¢innostech:

- sefizovani, u€eni/programovani nebo zmény procesu,
- provozu,

- gisténi,

-vyhledavani zavady,

- udrzby,

Kazdy z ucastnikl schvalovaci komise musi projit a
zkontrolovat v mistech montaze vSechny nové navrzené
konstruk&ni prvky a bezpe€nostni komponenty na strojich
a posoudit vhodnost umisténi vSech prvku, zda nebudou
pfekazet jinym €innostem a zda pfi vSech vykonavanych
Cinnostech na strojich splni svou bezpednostni
funkci.

Kazdy z ucastnikll schvalovaci komise musi seznamit
pracovniky obsluhy a udrzby s navrhem umisténi
bezpecénostnich spinaéli na posuzovanych strojich a oveéfit
si spravnost a vhodnost umisténi vSech prvkd na strojich
pro splnéni své bezpecnostni funkce.

Schvalenim navrhu umisténi bezpeénostnich spinaci na
posuzovanych strojich se z navrhu stava montazni
dokumentace instalace bezpecnostnich a
technologickych prvka, ktera je posouzena dle uvedeného
postupu vysSe uvedenymi posuzovateli a schvalena k
realizaci.

Po vzniku montézni dokumentace nasleduje tvorba
dokumentace systému Fizeni a kontroly, kterd obsahuje
detailni popis v§ech ovladacich mist, pracovnich postupt
na urovni provozni dokumentace.

Dalsi ¢asti je vyrobni dokumentace novych vyrobkl pro
technoilogii, ktera se zpravidla tykarozvadécu.

Poslednim krokem je kompletni projektova dokumentace.
Je nutné si uvédomit o jaky typ projektové dokumentace
jde - zda k vyrobku - stroji nebo ke stavbé, ve které jsou
umistény vyrobky. Podle toho je nutné si vybrat projektanta
s pfisluSnou akreditaci nebo konstruktéra.

Vychozi normy pro tvorbu dokumentaci: (CSN) EN
12100-1, (CSN) EN 12100-2, (CSN) EN ISO 13849-1,
(CSN) EN ISO 13850, (CSN) EN 60947-5-1, (CSN) EN
60947-5-5, (CSN) EN 60529, (CSN) EN 60204-1, (CSN)
EN 981, (CSN) EN 620 a dalSich navaznych.
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Pfed provadénim zmén v technologii napfiklad oprava
ovladacich a silovych obvodi strojli, pfidani nebo ubrani
Casti technologie nebo vytvoreni zcela nové technologie,
doporucujeme dodrzet nize popsany postup.

Montazni dokumentace je prvnim zakladnim a

dokumentace ke stroji.

V' montazni dokumentaci jsou rozmistény vSechny
bezpecnostni a technologické prvky véetné detailu
strojnich uprav.

Bez kvalitni montazni dokumentace pro jednotlivé
stroje nelze provést tuto montaz.

Pro jednoznac¢né a bezpecné ureni umisténi
bezpecnostnich prvkl je nutné provést nékolik kroku. Je
to dano vztahem mezi navodem k obsluze daného
bezpecnostniho prvku a zplUsobu umisténi z pohledu
nebezpeénych mist stroje. Montazni pracovnik nemize
urCit sam kde a jak umistit dany prvek, protoZze nezna
vSechny podminky provozu a €innosti obsluh.

Postup vzniku montazni dokumentace pro instalaci
bezpecnostnich a technologickych prvki, ovladacich
aridicich systémii na pasovych dopravnicich:

Prvni krok
Vytipovani pasovych dopravnikl a pochtizka kolem celého
obvodu stroje, pfi kterém se nadefinuji mista, odkud bude
stroj mozno nouzové zastavit. Dale stejnym zpUsobem
nadefinovat technologické prvky, ovladaci skfiné a
rozvadéce.

Tuto &innost provede komise sloZzena z provozovatele,
obsluhy, bezpecnostniho technika, pracovniky strojni
udrzby, pracovniky elektro udrzby, a dodavateli
bezpecnostnich spinacl a technologickych prvka. Viz.
bezpecénostni normy a pfedpisy.

Druhy krok

Urceni prostredi (pokud neni), ve kterém se nachazi stoj.
Uréeni kategorii bezpecnostnich &asti Fidicich systému
strojnich zafizeni. Provadi zpravidla komise slozena
provozovatelem s u€astniky: bezpec&nostni technik,
projektant strojni, projektant elektro, obsluha a nezavislé
osoby, popfipadé dodavatel bezpe€nostnich prvka.

Treti krok

Vytipovani vhodnych bezpec€nostnich prvkd na zakladé
nadefinovani mist, ur€eného prostfedi a ur€ené kategorie
bezpecnostnich astifidicich systému strojnich zafizeni.

Ctvrty krok

Navrh umisténi bezpec¢nostnich spinacl v prostoru stroje
a na stoji. Toto technické poradenstvi provadi dodavatel
bezpecénostnich spinac¢l a prvkd spolu s odbornym
poradcem popfipadé strojnim projektantem.

Navrh je slozen z vykresu padorysu stroju s rozmisténymi
bezpecnostnimi a technologickymi prvky. Vykresy
obsahuji dulezité kéty pro instalované komponenty véetné
kot vodicich ok lankovych spinacu, koncovych poloh lanek,
vy8kovych poloh, pokud nejsou definované jinym
zplsobem, a dalSi potfebné detaily.

K vykresiim je doplnéna fotograficka pfiloha skutecnych
poloh spinacd, signalizace, snimacd a ostatnich prvki.
Fotografie jednoznacné definuji misto a zpUsob instalace.
Tato dulezitd pomulcka slouzi komisi pro predstavu
rozmisténi prvkd ve schvalovacim procesu a hlavné pro
montazni pracovniky, ktefi musi dodrzet pfesné rozmisténi
v montazni dokumentaci.

Montazni dokumentace déle obsahuje vyrobni vykresy
uchytnych konzol pro bezpeénostni prvky véetné jejich
pFisluSenstvi, signalizace a dalSich technologickych prvku.

Vykresy a fotografie jsou dopInény technickou zpravou s
obecnymi pravidly montaze a konkrétnimi popisy detailt u
vSech montaznich mist. Technicka zprava je doplnéna o
seznamy pouzitych komponentd.

Navrh rozmisténi mize vytvofit jen ten, ktery ma praktické
zkuSenosti s navrhovanymi prvky, zkuSenosti z montazi
téchto prvkd, je znaly v8ech legislativnich pozadavku a je
znaly praktické problematiky bezpecnosti stroja.

Bez téchto znalosti nelze vytvofit kvalitni navrh. Navrh se
musi co nejvice pfiblizit skute¢nosti, ktera teprve nastane
po provedeni montaze.

Navrhovatel musi pfi umisténi lankového spinace
nouzového zastaveni vypocitat maximalni moznou délku
lanka v zavislosti na rozdilu teploty prostfedi v misté
instalace. Teplotou se rozumi okamzité minimalni a
maximalni naméfené  hodnoty vzduchu, konstrukci,
prevazeného materialu, které ovlivni v Case puUsobeni
roztaznost kovu tzn. roztaznost lanka. Vypocitanou
maximalni vzdalenost musi srovnat s maximalni
povolenou délkou lanka stanovenou vyrobcem spinace.

Déle musi vypocitat maximalni vzdalenost ok od sebe pro
splnéni podminky bezpecnostni normy na maximalni
vy8ku kolmice pro aktivaci spinace, vytvarené mezi oky pfi
tahu zalanko.

Pocet ok nesmi prekrogit hranici povolené hodnoty pouzité
sily stanovené bezpec€nostni normou pro aktivaci spinace,
ktera vznika vlivem tfeni lanka o hranu oka. Cim vétsi podet
ok, tim vétsi tfeni a tim je potfeba vétsi sily na zatazeni.
Treni také ovliviiuje druh prachu vznikajici dopravou
materialu. U abrazivniho prachu je toto tfeni vy3si. Bez
praktickych zku8enosti s navrhovanym lankovym
spinatem a znalosti typu prostfedi nelze optimalné tyto
parametry stanovit.
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